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Vai tro cua khi trong cat laser chinh xac 6
nhiéu nganh cong nghiép khac nhau.

Chung t6i cung cap:

© Do tin cay va hiéu suat

(@ cChat lugng chum tia laser khong bi gian doan
(W =Chat lugng vét cit.canh vuot troi

© Tiétkiém chi phi va phu tung dang ké

@) Tang nang suat san xuat

Cudc cach mang trong san xuat

Do chinh xac, t6¢c d6 va tinh linh hoat cta cat laser
soi quang dang thuc day su d6i mdi. Cac nha san
xuat ky vong nguon cung cap khi khéng chi dap ng
céc thong so ky thuat ciia nha san xuat mdy méc ma
con phai linh hoat diéu chinh theo nhu cau san xuét
cua ho.

Thiét bi cat laser cé chi phi cao va déng vai tro quan
trong trong quy trinh gia céng kim loai. Vi vay, khi t6i
uu héa vat liéu dau vao va cac thong s, lam viéc vai
céc chuyén gia cla ching t6i la moét cach hiéu qua
dé nang cao hiéu qua hoat déng cua ban.

Khi héa long
Céc giai pha
B6n chira khi @ 9 o P !) N
khéng cd dinh 1 cung cap khi phu
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Céc nha san xuat cong nghiép thuong cé nhirng maoi
quan tam tuong tu nhau.

Lam thé nao dé t6i nang cao chat lugng va nang
suat?

Khi laser tinh khiét cao va khi hd trg gitp giam thiéu qua
trinh oxy hoéa va tao ra vét cat min hon. Giai phap khi
LASAL™ cua ching téi dam bao luu lugng 6n dinh, khong
bi gian doan, cho phép ban van hanh may céat laser & toc
do cat toi uu.

Lam thé nao dé bao vé linh kién trong may cat laser
cua t6i?

Murc do tap chat trong khi anh hudng rét I6n dén tudi tho
cta linh kién. Dong san phdm LASAL™ cua ching t6i vuot
troi so vai tiéu chudn cla nha san xuat may OEM vé do am
va hydrocarbon, gitip tranh 6 nhiém bén trong.

T6i c6 thé thiét 1ap mot [an va quén di dugc khéng?
Néu ban dung may nén khi, ban sé can thoi gian ngirng
hoat dong dinh ky d€ bao tri mdy sdy, mdy nén va bo loc.
Tuy nhién, véi Air Liquide, ching t6i quan ly viéc bao tri hé
thong khi cda ching téi, cho phép ban tap trung vao cong
viéc cat laser.

T6i c6 can dau tw vén I6n dé nang cap hé thong khi
cua Air Liquide néu muén c6é thém mot may cat laser
khong?

Thuc t& hau nhu khdng can dau tu vén. Ban cé thé tang
tan sudt nap khi hodc chuyén sang binh chia I6n hon.
Chung t6i c6 nhiéu giai phap phu hop véi nhu cau cua ban.



% Quan tam phd bién
vé khi ho tro cat
#1 Khi nén so véi Nito
Viéc lua chon khi Nito (N,) c6 d6 tinh khiét cao thay
vi khi nén sé& mang lai chat lugng cat & canh sac nét

hon va mau bac dac trung.

N co dé tinh
khiét cao

Tinh nang Khi nén

Chét lugng canh
++ 4+t
(> 5mm)
Toc do cat ++ +++++
Linh hoat chon lva
Ax lin ++ +++++
vat liéu
Tuéi tho linh kién
+++ 4+t
laser
Tiét kiém dién nang + 4+
Bao tri + +++++

Luu y: + + + + + biéu thi hiéu suat t6i da

#3 Chat lvong canh cat

Thép carbon thap Thép khong gi

0.5X-1X: N, taorabé mat  0.5X-2X: Qua trinh oxy
cat hoan thién tét hon héa tré nén tram trong
hon khi do day tang

Thép carbon R
lén.

10mm dugc cét
bang laser 12kW
(0,83X) véi khi N,

Canh duoc lam
min bang N,

Thép carbon
10mm dugc cat . B& mat bi oxy

bang laser 12kW
(0,83X) véi khi nén

hda khi tiép xuc
véi khong khi

Hop kim nhom
Khi nén tao ra nhiéu can hon.

# Céatbang N,

#2 DO tinh khiét cua khi N, va 0,

Khi tinh khiét ctia Air Liquide mang lai d6 chinh xac
cao, giam thiéu qua trinh oxy héa va t6i da héa hiéu
suat may cat.
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N, céng nghiép N, tinh khiét cao

« Chat lugng chum tia khong bi gian doan véi do
tinh khiét khi N2 5N+ (> 99,999%) dé giam qua
trinh oxy hoéa.

Mai tuong quan gitra do tinh khiét caa khi
va toc do cat
6mm (1500W)

£ 30
-E. 2.5
E 20
;g' 1.5
o 10
T 0.5
N
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N25 N27 N30 N35 N45 N48
chi s6 do tinh khiét 0,

« Giam dang ké& chi phi trén méi san pham.

« Tang nang suat moi gio.

Khach hang cua ching téi danh
gia cao...

Pam bao do tinh khiét cao

Dong san pham LASAL™ cua Air Liquide bao gom
cac loai khi laser va khi cong nghiép c6 do tinh
khiét cao.

2001

Khi N, dugc kiém soat chat lugng, hoan hao dé cat thép
khong gi dudi ap suat cao.

2003
Khi O, dugc kiém soat chat luvgng chuyén dung dé cat thép
carbon. Tang téc dé cat tir 10-40% ma van gilr chat luong
duong cat toi vu.

Cac loai khi, thiét bi va dich vu
mang thuong hiéu LASAL™ cua
chiing t6i dua trén cac tiéu chuan
toan cau da dugc cac nha san xuat
laser quoc té cong nhan.




Cac giai phap cung tng phu hop véi hoat dong
cua ban

Cac loai bao bi Chai khi Nhémchai  Cylinder JobSite  khéng cédinh  kpihoa long
(LGC) Skid (JSS) (Skid tank)
Wi C
I . H )
o o e >
Ty Ié tiéu thu tham
chiéu hang thang <500 Nm? <1,000Nm3®  <2,000Nm?® <3,000Nm® <5000Nm®  >5000Nm?3
Pham vi ap suat 150-300 bar 150-300 bar 5-12 bar 1-30 bar 1-30 bar 1-30 bar
May tron tai cho cua Air Liquide
Phu hop vé6i khuyén nghi cta nha Toc do cat thép hop kim thap véi hon haop N,-0,
san xuat may cat laser (OEM). =Nz =N, +5%0,
Nhiéu nha san xuat may cat laser (OEM) s 2 =
hién nay chi dinh str dung hén hop Nita-Oxy E 15
(N,-0,) cho viéc cét laser ap suat cao dé E
nang cao ning suat. & 10 +11%
o
« Tuan thu tiéu chudn ISO 141175 = 5 +38%
- Khéngcandien 8 0 )
« Khéng cén binh chira dém [ 6 10 15
« Khéng can hiéu chudn hang nam =

Do day tam (mm)

Hé thong tu dong chuyén doi nguon cap khi
Toi da héa nang suat cua ban

Bang cach dam bao ap suat cung cap khi 8n dinh, khéng gian doan, ban loai bd
duoc thdi gian ngirng san xuat trong qué trinh thay binh khi. Ap suat 8n dinh nay
t6i wu hda tdc do cat va chat lugng canh cat, giam dang ké luogng phé pham. Dat
hiéu qua cao nhat vai hé thong cung cap khi tinh khiét, lién mach duoc thiét ké dé
hoat déng 24/7.

Lién hé vdi ching toi
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	Ô TÔ - GIA CÔNG KIM LOẠI - SẢN XUẤT CÔNG NGHỆ CAO - ĐÓNG TÀU - HÀNG KHÔNG VŨ TRỤ - ĐIỆN TỬ
	Vai trò của khí trong cắt laser chính xác ở nhiều ngành công nghiệp khác nhau.
	Chúng tôi cung cấp:
	Độ tin cậy và hiệu suất
	Chất lượng chùm tia laser không bị gián đoạn
	Chất lượng vết cắt cạnh vượt trội
	Tiết kiệm chi phí và phụ tùng đáng kể
	Tăng năng suất sản xuất

	Cuộc cách mạng trong sản xuất
	Độ chính xác, tốc độ và tính linh hoạt của cắt laser sợi quang đang thúc đẩy sự đổi mới. Các nhà sản xuất kỳ vọng nguồn cung cấp khí không chỉ đáp ứng các thông số kỹ thuật của nhà sản xuất máy móc mà còn phải linh hoạt điều chỉnh theo nhu cầu sản xuất của họ.
	Thiết bị cắt laser có chi phí cao và đóng vai trò quan trọng trong quy trình gia công kim loại. Vì vậy, khi tối ưu hóa vật liệu đầu vào và các thông số, làm việc với các chuyên gia của chúng tôi là một cách hiệu quả để nâng cao hiệu quả hoạt động của bạn.
	Các giải pháp cung cấp khí phù hợp với nhu cầu của bạn
	Những vấn đề bạn quan tâm?
	Các nhà sản xuất công nghiệp thường có những mối quan tâm tương tự nhau.
	Làm thế nào để tôi nâng cao chất lượng và năng suất? Khí laser tinh khiết cao và khí hỗ trợ giúp giảm thiểu quá trình oxy hóa và tạo ra vết cắt mịn hơn. Giải pháp khí LASAL™ của chúng tôi đảm bảo lưu lượng ổn định, không bị gián đoạn, cho phép bạn vận hành máy cắt laser ở tốc độ cắt tối ưu.
	Làm thế nào để bảo vệ linh kiện trong máy cắt laser của tôi? Mức độ tạp chất trong khí ảnh hưởng rất lớn đến tuổi thọ của linh kiện. Dòng sản phẩm LASAL™ của chúng tôi vượt trội so với tiêu chuẩn của nhà sản xuất máy OEM về độ ẩm và hydrocarbon, giúp tránh ô nhiễm bên trong.
	Tôi có thể thiết lập một lần và quên đi được không? Nếu bạn dùng máy nén khí, bạn sẽ cần thời gian ngừng hoạt động định kỳ để bảo trì máy sấy, máy nén và bộ lọc.  Tuy nhiên, với Air Liquide, chúng tôi quản lý việc bảo trì hệ thống khí của chúng tôi, cho phép bạn tập trung vào công việc cắt laser.
	Tôi có cần đầu tư vốn lớn để nâng cấp hệ thống khí của Air Liquide nếu muốn có thêm một máy cắt laser không? Thực tế, hầu như không cần đầu tư vốn. Bạn có thể tăng tần suất nạp khí hoặc chuyển sang bình chứa lớn hơn. Chúng tôi có nhiều giải pháp phù hợp với nhu cầu của bạn.



	Quan tâm phổ biến về khí hỗ trợ cắt
	#1 Khí nén so với Nitơ
	Tính năng
	Khí nén
	N₂ có độ tinh khiết cao
	Chất lượng cạnh (> 5mm)
	Tốc độ cắt
	Linh hoạt chọn lựa vật liệu
	Tuổi thọ linh kiện laser
	Tiết kiệm điện năng
	Bảo trì


	Khí tinh khiết của Air Liquide mang lại độ chính xác cao, giảm thiểu quá trình oxy hóa và tối đa hóa hiệu suất máy cắt.
	Chất lượng chùm tia không bị gián đoạn với độ tinh khiết khí N2 5N+ (> 99,999%) để giảm quá trình oxy hóa.

	Mối tương quan giữa độ tinh khiết của khí và tốc độ cắt
	Tốc độ cắt (m/phút)
	chỉ số độ tinh khiết O2
	Giảm đáng kể chi phí trên mỗi sản phẩm.
	Tăng năng suất mỗi giờ.



	#3 Chất lượng cạnh cắt
	Thép carbon thấp
	Thép carbon 10mm được cắt bằng laser 12kW (0,83X) với khí N2
	Thép carbon 10mm được cắt bằng laser 12kW (0,83X) với khí nén

	Thép không gỉ
	0.5X-2X: Quá trình oxy hóa trở nên trầm trọng hơn khi độ dày tăng lên.
	Cạnh được làm mịn bằng N2
	Bề mặt bị oxy hóa khi tiếp xúc với không khí


	Hợp kim nhôm
	Khí nén tạo ra nhiều cặn hơn.
	Cắt bằng N2
	Cắt bằng không khí



	Khách hàng của chúng tôi đánh giá cao...
	Vacuum chambers: Packages are manually placed inside the chamber where air is replaced with the protective atmosphere. Suited for small-scale production volumes.
	Đảm bảo độ tinh khiết cao
	Dòng sản phẩm LASAL™ của Air Liquide bao gồm các loại khí laser và khí công nghiệp có độ tinh khiết cao.

	2001
	2003
	Các loại khí, thiết bị và dịch vụ mang thương hiệu LASAL™ của chúng tôi dựa trên các tiêu chuẩn toàn cầu đã được các nhà sản xuất laser quốc tế công nhận.



	Các giải pháp cung ứng phù hợp với hoạt động của bạn
	Liquid Gas Cylinder (LGC)
	Các loại bao bì
	Chai khí
	Nhóm chai
	Job Site Skid (JSS)
	Bồn chứa khí không cố định (Skid tank)
	Khí hóa lỏng
	Tỷ lệ tiêu thụ tham chiếu hàng tháng
	< 500 Nm³
	< 1,000 Nm³
	< 2,000 Nm³
	< 5,000 Nm³
	> 5,000 Nm³
	< 3,000 Nm³

	Phạm vi áp suất
	150-300 bar
	150-300 bar
	5-12 bar
	1-30 bar
	1-30 bar
	1-30 bar

	Máy trộn tại chỗ của Air Liquide
	Phù hợp với khuyến nghị của nhà sản xuất máy cắt laser (OEM).
	Tuân thủ tiêu chuẩn ISO 141175
	Không cần điện
	Không cần bình chứa đệm
	Không cần hiệu chuẩn hàng năm = Không lo lắng
	Tốc độ cắt (m/phút)
	Độ dày tấm (mm)


	Hệ thống tự động chuyển đổi nguồn cấp khí
	Tối đa hóa năng suất của bạn
	Bằng cách đảm bảo áp suất cung cấp khí ổn định, không gián đoạn, bạn loại bỏ được thời gian ngừng sản xuất trong quá trình thay bình khí. Áp suất ổn định này tối ưu hóa tốc độ cắt và chất lượng cạnh cắt, giảm đáng kể lượng phế phẩm. Đạt hiệu quả cao nhất với hệ thống cung cấp khí tinh khiết, liền mạch được thiết kế để hoạt động 24/7.

	Liên hệ với chúng tôi
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